PRESENTATION

Co manucl do réparation so compoze de chaplires correspondant & des opérations détermindes,
La médihode do réparalion décrite dans chaque chaplire traite I'ensemble dos opérallons réallisables sur
llorgane du groupe marin conaidéré,

Chaque chapitre contient :

« La méthodo de réparation avec schémas, couplos de sorragoe, oullllages
spéciollsés gulvant 'organe constdéré,

= Les caractérictiquos tochniques Imprimées sur papier bleu,
= L'outlilage sur papler roge,

- Des signes conventionnels qui indiquent :
~ a) - dans 1o titre si 'opération peut Otre cifectuée & bord ou en alellier.
=~ b) ~ I'opération préliminsire qui doil 8tre pratiquée.
= ¢) - au débltdo chague paragraphe ils idenlifient I'opération b efteciuer,

Lo tablegu de 'ensemble des Dignoo convenlionnels, ainsi qu'une page résorvéo b des notes personnelles
s¢ trouvent A 1a fin du manuel,

culasse électricité

carter-cylindre I distribution

-

injection </ qj\l refroidissement

lubrification immatriculation
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RENAULT I | DISTRIBUIIUN

O Dépose: -

@ @ , | REMPLACEMENT COURROIE

1 - Tourner le vilebrequin pour faire correspondre: I‘és repéres A (Fig, 1)

{cylindre 1 explosion)
2. visser IloutitRM 1 de blocage volant (Fig. 2} A la place du capteur magnétique,

e Débrancher: . .

3. Durites reliant la pompe & eau,

4 - Courroie alternateur,
5 - Poulie AV,
6 - Pompe a eau de mer,

7- Carter ‘de distribution,

© Desserrer:

8- L'écrou de blocage du tendeur T faire pivoter cel.ui-ci.(F ig. 3)

,
Ol
&2

9~ Sortir la courroie,

@ repose:

10- Contréier la bonne position des reperes de calage (Fig., 3).

[T

11 - Ajuster le repére Rignon injection, bloquer celui-ci avec I'ouiil RM 2
12 - Remonter la courroie,

13- Régler sa tension & I'alde de lloutilRM16 (Fig, 4),

14 - Bloquer |'écrou du tendeur,

15 - Retirer les dIsbositistMl.RMm

16 - Reposer |'ensemble des pidces

1 arrention

- Que I'entrainement pompe 3 eau soit en position (préalablement enduit de graisse).

- Que le reptre A {Fig, 1) corresponde au PMH moteur (pions non décalés),

17- Contréler le calage de la pompe 2 injection 30, 05,




RENAULT 2z | ‘ DISTRIBUTION

| @ @ |  REMPLACEMENT JOINTS DETANCHEITE

O | Dépose:

1 - Courrole de distribution Q§¥" DISTRIBUTION 20,01 § de 1 3 9.

2 - Pignon vilebrequin,

3 - Entralnement pompe & eau de mer,

4 - Vis fixation pignon arbre a cames,
de 3 vis,

§ - Pignon arbre & cames & |'aide de i'entrafnenient de la pompe & eau,

¢ 6 x 40 et de ltembout RM3  (Fig. 1),

& - Extraire les joints,

RM 12
O Repose:
7 - Joint d'arbre A cames a llaide de I'outil RM 11 (Fig. 2},
g - Joint vilebrequin & Itaide de IoutilRM12 (Fig, 3).
! ! l ATTENTION enduire les Idvres exclusivement de graisse Ref, 25492,
9 - Remonter llensemble des pidces déposées QI DISTRIBUT ION 20,01 § de 10 & 17,
—FIG.3~
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RENAULT DZEm

INJECTION

| “X.AOU

! ! ! ATTENTION Pour cette opération protéger tous les orifices carburant

REMPLACEMENT INJECTEUR. REMISE EN ETAT

3

SO@®

O Débrancher:

1- Rampe dlinjecteur, clé RM7

avec des anneaux ou bouchons cache poussiére ,

Q Dépose:

a- Des brides de maintien d'injecteurs,

3- Des injecteurs,

e Démontage injecteurs:

4- Serrer le corps porte-injecteur 7 dans un étau muni de mordaches,
5. Desserrer 1lécroul.

Retirer:

6- Le nez dlinjecteur 2.

7- La glace intermédiaire 3 .

8- La tige de pression & .

¢- En retournant le porte~injecteur récupérer le ressort 5 et les rondelles
de tarage 6.

Pour le nettoyage du nez d'injecteur utiliser le
coffret nettoyage injecteur Bosch KDEP 2900,

! ATTENTION Dans tous les cas la remise en état d'un injecteur doit se limiter

3 des opérations de nettoyage ou & un remplacement dus piéces

déiériorées, Le rodage, la rectification des siéges et corps
dlinjecteurs ou de l'aiguille est a proscrire, Au cours de la

remise en 8tal observer la plus grande propreté, Toutes les

pidces doivent &lre rincées dans du liquide propre avant remon-

tage, Utiliser de préférence le liquide d'essai d'injecteur ELF XT 281,

G Remontage:

10- Effectuer l'opération dans le sens inverse du démontage (Fig, 1)
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RENAULT EF5m; | INJECTION

1- La présence '(Flg. 1) du calibreur dtentrée,

CONTROLE.REGLAGE PRESSION DE TARAGE

Vérifier:

2. La pression dlouverture dite "tarage de tlinjecteur! qui se modifie en

I'épalsseur de la rondelle 8 (Fig, 1) page 30,01,

3- L'étanchéité,en maintenant une pression de 110%'8 Bar, aucune formation
de goutte ne doit apparafltre sur le nez dlinjecteur dans un temps inférieur

a 10 secondes,

changeant

4- Les caractéristiques de ronfiement et la forme du jet {(Fig. 2).

@ Repose:

~ 5- Nettoyer la portée
diobjet pouvant marquer la portée),

dtinjecteur A (Fig. 1) sur ta chambre(ne pas utiliser

calibreur

6- Injecteurs.

7- Brides de maintien (avec des joints toriques neufs),

les de serrage.

Il ATTENTION Resgpectier les coup

8-~ Rebrancher les tuyauteries et la rampe d'injection,

U1 arrention

Il est impératif dtobserver la plus grande propreté des rac-
cords, Toute fuite de pression de compression sur la face
dlappui du nez d'injecteur entrafne un remplacement de la

1/2 chambre de précombustion,

BON
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RENAULT T INJECTION

@@@ REMPLACEMENT POMPE A INJECTION R

O Débrancher:

1 - Commande accélérateur,
2 - Arrivée carburant,

3 - Retour carburant,

4 - Fit de stop électrique,

! ! ! ATTENTION Tout orifice carburant devra &tre protégé par des bouchons

ou anneaux cache poussiére,

e Dépose: RM20

5 - Courrole de distribution &Y DISTRIBUTION 20,01 § 129,
6 - Rampe injection, CI6RM 7
7 - Ecrou de fixation pignon pompe 3 injection,

8 - Extraire le pignon 2 I'aide de ilarrache RM20 (Fig, 2).

! ! ! ATTENTION Ne jamals monter d'ar rache prenant sur les dents du pignon,

9 - Vis de fixation pompe (sur plague AV, et support AR ).

10~ Sortir la pompe, -FIG.2.

@ Ropose:

11 -~ Effectuer I'oﬁération dans le sens Inverse de la dépose, sauf la rampe
“dtinjection ¥ DISTRIBUTION 20,01.§ 10 217,

12- Caler la pompe injection M INJECTION 30, 05,




e oyl _

INJECTION

CALAGE

RENAULT e |
|

Ses®

1 - Dépose rampe Injection, Cié AM7.

vis (1) de la téte hydraulique et son joint (2} (Fig, 1)

2 - Retirer la
3 - Visser a laplace le support de c
r muni de son embout pour permettre la

omparateur RM 22

4 - Positionner le comparateu
lecture de la course du piston de pompe,

5 - Tourner le moteur pour mettre le cylindre N°® 1 (c61é volant) en fin de

compression,
6 - Rechercher en méme temps le PMB du piston de pompe a injection -

mettre le comparateur a: 0,

ﬂn@ Faire colhcider le repere poulie AV,

eur dolt alors marquer une levée de pist
n faisant pivoter la pompe sur ses boutonni

avec celui du carter (Fig,2).

on de pompe de 1, 10 o'

8 - Le comparat
eéres,

sinon, ajuster e

9 - Bloquer les vis de fixation de la pompe.

10- Contréler & nouveau le calage,

11- Remonter les accessoires déposés,

+2.0%mm.

_FIG. 2



CULASSE } 4. 10U
7

REMPLACEMENT CULBUTERIE

O Dépose:

1 - Cache culbuteurs et tuyaux reniflard,

2 _ vis et écrous de fixation de rampe culbuteurs,

3 - Rampe culbuteurs,

4 - Tiges de culbuteurs (les classer par ordre),

O pDémontage des culbuteurs:

s, sortir les ressorts,les culbuteurs et les paliers, les

5 - Enlever les clip
classer par ordre,

1V arTenTiON

Les bouchons &

bles,

n bout dlaxe sont emmanchés a force et ne sont pas démontal

G Remontage rampe culbuteurs:

& - Effectuer {lopération en sens inverse du démontage avec des pieces

neuves (Fig. 1), huiler celles-ci,

111 ATTENTION
Lors du remplacement des grains de réglage,
les tiges et vice versas

Q Repose:

A Tigesde culbuteurs,

it est impératif de remplacer

- —

8 - Rampe de culbuteurs,
| It ) Soupapes Culbuteur s
V1Y ATTENTION ¥ Pleine ouverture | & régler
) ECH ADM. | E
Les !rous des supporis dlaxe de culbuteurs doivent &tre alignés avec les ; i g
encoches de |laxe, 4 2 1
9. Réglage des culbuteurs (Fig. 2 2 ! 3
_ FIG.2 -

10 - Remonter les pidces dépoéées.



RENAULT G2 | CULASSE | Menwrw

@@O@ ' REMPLACEMENT JOINT %]
Q Débrancher:

Y - Durite arrivée dleau sur culasse,
2 - Fil sur sonde température,

3 - Rampe retour injecteur,

U arrention
Pour toute opération sur le circuit carburant protéger tous les orifices,’
A taide de bouchons ou anneaux cache poussiére ,

4 - Dur ite aspiration air (attention & la grille de protection),

e Dépose:

5 - Filtre carburant,

6 - Rampe dlinjection, CIéRM7

7 - Tendeur alternateur et courroie,

8 - Tuyau reniflard,

9 - Cache culbuteurs, ,

10 - Bouchon culasse (A) et (B) (Fig, 2), clé RM 29

11 - Rampe culbuteurs et les tiges de culbuteurs {les ranger par ordrel,
12- Vis de fixation culasse sauf la vis N° | qui sera desserrée de 1 tour,

13- Faire effectuer 3 la culasse un mouvement de rotation autour de la vis N° 1
pour la décoller du carter -cylindre (Fig. 2}

U arrention
Il est impératif dieffectuer les opérations 12 et 13 correctement, pour évi-
ter un soulévement des chemises, ce qui entralnerait un remplacement
obligatoire des joints dlembases de chemises,

NS o =

14 - Vis fixation N° 1,
- FIG.3 ~

15 - Culasse,
16 - Mettre en place ia bride de maintien des chemisesRM 14 (Fig. 3).



CULASSE “4.10U

REMPLACEMENT JOINT *

OBOD |

Préparation repose:
17- Nettoyer le plan de joint sur blog cylindre ainsi que les trous de goujons,

18- Nettoyer-le plan de joint sur culasse,
19- Contréle métrique éventuel @ {(Fig, 4 - 5 - 6) Support RM18 &5:-10. 06,

@ ropose:

20- Visser les bieds de centrage culasse RM 4 (Fig. 7%,

21 - Enlever. la bride de maintien des chemises RM 14,

22 _ Positionner le joint de culasse correspondant (Fig, 7) @ 10,02,

23 - De la culasse, '

24 - Vis de fixation culasse@ @

25_- Sortir les pleds de centrage,

26 - Serrer les vis en deJx passes A et B suivant llordre de serrage (Fig. 8k
27- Les tiges et la rampe de culbuteurs,

28- Régler les jeux de culbuteurs {(Fig, 9) outil RMS5,

29- Remonter les piéces déposées,

. 30- !l est impératif dleffectuer un resserrage a chaud RM6,

g o } ey _'irc_ ':"
ISP

Soupapes (;u(!;uteur s HAUT-
Plelng uverture | oy ECH, An50.8140 . Toe
i 3 A —\ @o@]
3 4 2 R P T e e T
4 2 1 IR I I IT:
2 ! 3 NP 2
)i
~FIG3 .~:.~(~:.;g.?;'- LA
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RENAULT I, CARTER-CYLINDRE

@ @ . REMPLACEMENT CHEMISES-PISTONS

e Dépose:

1 - Culasse (Y CULASSE 40,02 § 1216

2 - Tube de jauge,

3 - Carter inférieur,

4 - Pompe 3 huile,
§ - Des chapeaux de bielles munis de leur coussinet apré&s contrdie
des repares (Fig, 1),

6 - Des ensembles : chemises-pistons, bielles,

Préparation 2 la repose. Nettoyage:

7 - Intérieur du carter cylindre,

8 - Portée des joints de chemises,

couleur identique

9 - Carter inférieur,

10 - Manetons de vilebrequin, :

11- Portées du joint de culasse,
couleur

12- Trous de fixation culasse sur carter cylindre,
identique

13 - Ensembles '"chemise-piston ! neufs,

U arrention

Chaque ensemble ''chemise-piston!' est apparié (Fig, 2).

Dépassement chemises:

14- Placer les chemises, non munies de joint, dans le carter cylindre,

15 - Vérifier le dépassement ou le retrait (Fig, 3) @ 10,06

-

_FIG.2 _

=]



RENAULT BT, | CARTER-CYLINDRE

4.130

REMPLACEMENT CHEMISES-PISTONS

- ‘!i ’
X E
M arrenrion £ H
a) que le dépassement soit en dégradé du cylindre N® 1 au cylindre ﬁ °
N° 4 {ou vice versa) (Fig, 4), Q
b) & [técart maxImum entre deux chemises voisines (Fig, 4), V
16- L.a position et dépassement correct obtenus; Déposer et reformer les en-

" 0,04 maxi

0,05 mini

sembles 'chemise-piston"; Repérer. leur position dahs le carter cylindre, —!

Q Démontage des bielles.Contréle

17~ Sortir les ensembies "bielle-piston" de leur chemise,

Y arrenrion

Les axes des pistons sont emmanchés & force dans les bielles, et tournant
dans les pistons,

18- Extraire les axes des pistons 2 I'aide de l'outiliageRM 10 1-3-4 (Fig, 5),
19- Contrdle métrique éventuel de la Bielle, = 10,03,

20 - Effectuer les opérations de dévrillage et dégauchissage de la Biel lg si
nécessaire, -

1 arrention

| est impératif de remplacer les vis de bielles aprés chaque démontage,

G Remontage des bielles sur pistons ngufs
21- vérifier que I'axe du piston touriilonne correctement dans le piston,

D arrention

Faire correspondre chaque Bielle ai.: "Piston-c_hemise" déja repéré au cours
de i'opération 186,
»

22- Placer la bielle dans un four électrique “donnant une température de 250° C, (Fig, 6)

AR
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REMPLACEMENT CHEMISES-PISTONS

RENAULT EFSTTY CARTER-CYLINDRE | I 4.13U0
{BA

23- Placer |‘axe de piston sur le mandrin de montage l aprés avoir position-
né la Bague 2 ; Visser le guide de centrage 3 (Fig, 7) "ne pas le bloquer",

stassurer que llensembie coulisse dans le piston correspondant A Itaxe,
jusqu'a la Butée 2,

24- Huiler |taxe de piston,

25- Positionner le piston sur le support & (trou de
support ).

26- Sortir la Bielle du four, la positionner dans le piston,

flaxe en face du trou du

11 arTenTion

Respecter la position du piston par rapport & la Bielle (Fig, 8),

27- Engager manuellement llensemble "mandrin axe gulde" (Fig, 7) dans le
piston et le pled de bielle (Fig. 8) jusqu'a ce que I'épautement de la Bague 2

vienne en butée sur e piston,

1D arrention

Les opérations 26 - 27 sont a effectuer rapidement de fagon que la déperdi-
tion de chaleur soit réduite au minimum, .

28 - Sortir itensemble 1 - 2 - 3 (Fig. :7), vérifier qu'il n'y a pas de point dur,

29. Monter les segments,

Y arrention
La coupe de tous les segments étant ajustée, ne jamais la retoucher.
30- Tiercer les segments,

31- Huiler les pistons,
32- Monter les ensembles ngielles-Pistons! dans les chemises correspondantes
A I'aide de la BagueRM15 (Fig, 9).

43- Placer les coussinets sur les bielles,

@ ropose:

34- Placer les ensembles
pondantsdans le carter cylindre,

ngielle-Piston-Chemise" munis des joints corres-
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[RENAULTIZE|

CARTER-CYLINDRE

REMPLACEMENT CHEMISES-PISTONS

®

VW arrention
Respecter leurs positions (N° | c8té volant moteurrepére c6té injection, la fte-
che sur le piston indiquant le votant moteur) (fig, 10),

35_ Mettre en place la bride de maintien des chemises RM 13 (Fig, 10},

36 - Embolter les bielles sur les manetons,’

37 - Huiler le vilebrequin,

38 - Placer les chapeaux munis de leur coussinet, en respe ctant Ilappariement
avec les blell¢s, .

39- Serrer les éerous des chapeaux (Fig, 11),

40 - \Vérifier la bonne rotation de llensembie mobile,

41- Monter la pompe & huile (préalablement contrdiée ou révisée @\ 60,01},

42 - Placer les joints caoutchouc des paliers avant et arr iére (Fig, 12) joint AV,
préalablement collé,

43 - Placer les joints latéraux : ils doivent recouvrir les extrémités des'joints
de paliers, A

4 4- Maintenir les joints latéraux a llaide de pieds de centrage (goujo_r_g.ﬁ 6 x 30),

45~ Placer le carter Inférieur, o

46- Fixer celui-ci, et déposer les pieds de centrage,

47- Contrdler le dépassement du piston au PMH par rapport & la chemise (Fig, 139
afin de délerminer I'épaisseur du joint de culasse & utiliser @E 10,02 et

(Fig. 14) tableau de correspondance,

U arrention
Llopération 47 est un contrdle; I'épaisseur du joint de culasse étant déja donnée
dans ilimmatriculation du moteur & 10,02,

But s Respecter un espace neutre compris entre 1,1 & 1,2

' Repeére Dépassement | Joint & utiliser
0, 42
A ' 1,5
0, 30 SR FIG.14_
B8 0, 30 1,4 )
0, 27 Fi1G.13
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CARTER-CYLINDRE

REMPLACEMENT

@ @
® oevese

1- culasse Y cuLASSE 40,02 § 1 2 16,
2- Pompe Injection @E 30,04 §1a10.

3- Plague AV, Q¥ 20,03§1 a9,

4~ Support pompe injection sur bloc,

§ - Démarreur,

6 - Inverseur,

7 - Entrainement inverseur sur volant,

8 - Volant moteur,

9- Carter volant,
10- Plaque obturatrice B (Fig, 1),

11- Bride de maintien pignon entrainement pompe a hulle A (Fig, 1),
12- Pignon pompe & huile,

13- Pompe a huile

14~ Le filtre & huile ainsi que le manchon € (Fig, 1).c1é RM8

15- Poussoirs de culbuteurs : les ranger par ordre,

16- La bride de maintien d'arbre & cames,

17- L'arbre 3 cames, : 5 N 4
18- La bride de maintien des chemises,

3
%D,J

19- Les ensembles ‘Y'chemise-piston-bielle! @: 50,01 § 2 3 6,
20- Les chapeaux de paliers préalablement repérés par rapport au carter (Fig, 2).

21- Le vilebreqdln, les coussinets de pallers el les flasques de butée,

- FIG.2 .

iEd




RENAULTEDD | ~ CARTER-CYLINDRE

| | REMPLACEMENT

11 arTention

En céte dlorigine @ P.R, 31,01, 2 diamatres -différents de coussinets
-de paliers sont possibles sur te m&me vilebrequin; ceux-ci sont repérés

par des touches de peinture qui dolvent correspondre avec celles portées

sur le vilebrequin (Fig. 4),

@ ropose:

99 - Placer les coussinets de paliers correspondant au vilebrequin sur le
carter cylindre, ceux-ci possédant des trous de graissage (Fia, 3L

23 - Huiler les portées de vilebrequin et le mettre en place,

24 - Placer les flasques de butée, Régule cdté vilebrequin (Fig, 5).

25~ Placer les coussinets supérieurs correspondant aux inférieurs sur les
chapeaux de paliers (i's ne possadent pas de trous de graissage).

26 - Huiler les coussinets,
27 - Placer et serrer les chapeaux de paliers en respectant le repére (Filg, 6),
28 - Vérifier que le vilebrequin tourne librement,

29 - vérifier le jeu longitudinat du vilebrequin (Fig, 7); si le jeu nlest pas cor-
rect, chahger les flasques de butée,

W@ 0044016




RENAULT 2 CARTER-CYLINDRE 4.130

REMPLACEMENT ﬁ

®

30- Placer le joint dlétanchéité du palier arridre du bloc cylindre sur
lloutiIRM13(Fig, 8),

31- Huiler le diamétre extérieur du joint,

32 - Monter le joint d'étanchéi'té (Fig, 9).

L arrention

Deux cas peuvent se présenter @

a) - Vilebrequin neuf, le joint doit &tre monté 3 sa po-
sition dlorigine (jusqu'ad ce que lloutil vienne en butée),

b) - Vilebrequin réutilisé, afin d'éviter que la lévre du nouveau
joint porte sur le m8me point du vilebrequin que le précé-

dent, décaler celui-cl par rapport a ia position dlorigine,
{Fig. 10) en procédant comme ltopération 30 - 31 - 32, puils

1
@
1
]
]
]
3
|
g
]
]
1
]

Itouti!l en butée,

33- Effectuer les opérations inverses du démontage,

~-FIG.10_
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LUBRIFICATION

CIRCUIT D'HUILE

|
!

NAULT EEETm

750t/mn : 0,7 bar
3000t/mn:3 bar
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RENAULT EXEm

LUBRIFICATION r £ (O LV
fﬁ}

REMISE EN ETAT POMPE A HUILE

O Dépose:

1 - Tube de jauge,
2 . Carter inférieur,

3 - Vis de fixation,
" 4 - L.a pompe,

O Démontage:

5 _ Du couvercle,

N arrenrion
A la projection du siege, de la bille, et du ressort limiteur de pression,

6 - Enlever je pignon fou, le pignon dlentralnement et soh arbre,
Contrdle:

7 - Jeu entre pignons (Fig. 1) (jeu hors tolérance changer les pignons),

Q Remontage:

{1opération en sens inverse du démontage,

8 . Effectuer

@ Ropose:

9 _ Effectuer l'opération en sens inverse de la déposc
8% CARTER-CYLINDRE 50,04 § 42 3 47,
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[Marine] REFROIDISSEMENT

REMISE EN ETAT POMPE A EAU DE MER

}‘l‘ o AU

G Remontage:

10- Effectuer l'opération inverse du démontage (Fig. 1 - 2) 70,02,

1 arrention

a) Le rotor 8 de pompe de cale
(Fig, 1) 70, 02.

b) Enduire les rotors
¢) Enduire les portées A et
afi n dlassurer une bonne étanchéité,

d) Au cours du remplacement &1 nécessaire) des cames 2 et & (Fig. 1)
70,02 la came la plus épaisse se monte dans le corps de pompe de cir-

culation,

Repose:
M - Eff ectuer l'opération inverse de la Dépose,

a un repére blanc : touche de peinture

3 et 5 (Fig. 1) 70,02 de suif,
B8 (Fig. 1) 70,02 des corps de pate & joint

" 12- Effectuer un contréle de débit:

Moteur 3000 T/mn.= débit eau de mer pompe de circulation 14 1/mn.mini,
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‘tableau des outils de réparation

Renault Marine 4.130

0 ‘ RM 21
[

w .
RM12 pmi3 RM22 PAGE DUI
- REF MANUEL DESIGNATION
O [REPARA.
RM23 RM 1 C.IL 20 01 Vis blocage volant
u 20 01 Blocage pignon
X 20 02 Embout extract, pignon arbre & cames
U 140 03 Pieds' centrage joint culasse
x j40 01/03 Clé réglage culbuteur
u 40 03 Clé serrage cul asse
o-]30 01/04/05 |Clé dlinjecteur
'O 50 05 Clé filtre & huile
*}30 03 Arrache 3 inertte
O | 50 02 Ensemble montage piston
X 120 02 Mandrin joint étanch, arbre & cames
X |20 02 Mandrin joint étanch, vileb. A,V,
s 1: X |50 07 Mandrin joint étanch, palier A.R,
RM 25 ,é», Rm 14 | x ]40 02.50 04 |Bride maintien chemises
RM4 . IRmM 18 | X |50 03 Bague montage piston / segment
RM26 RM 16 O 20 01 Outil tension courroie distribution
RM 164 O |20 01 Dynamométre 0-12 Kg
rm17 | x |20 03 Mandrin mantage pignon fou
/M 18 | O |40 03, 50 01 { Support dépassement piston chemise
RM 19 | © |40 04 Extracteur ressort soupape
rRM20 | ©O]30 04 Arrache moyeu
fRM21 | x]30 o3 Embout extracteur 1/2 chambre combus
RM22 | X]300S5 Support compar.cal age pompe
RM23 1 U . 18ride dtextraction
RM24 )| O Manomatre pression d'huile
RM25 | ©}13005 Comparateur
RM26 | O campressiométre di esel
RM27 | © Compte~tours
RM28 | 02001 Douille 6 pans de 10
rRm29 | o|40o02 Clé 6 pans creux de 14
RM 30 | X |40 O Clé longue de 11 Rampe culbuteur
RM 31 ] O]Jao O Clé dynamometri que
RM31 s/sa) o Pince & segments
s/s b} x Poignée de mandrin
s/se| u Coffret rectif. sidges

CLASSIFICATION DES OUTILS

Outillage de base qui devrait se trouver dans tout atelier de réparatioh

classe O homologué Renault Marine.

x Outillage spécialisé indispensable, pour une réparation de qualité,sur un
classe ou plusieurs modéles de groupes marins de notre marque.

classe U

Qutillage utile facilite les opérations , permet un gain de temps.
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SIGNES CONVENTIONNELS

Vidange huile
Vidange eau
Déb r-ancher-Démontdt"-béposer

Rebrancher-Momer--Poser‘
$errer-Desserrer
(fitetage a droite)

Serrer-Desserrer
(filetage & gauche)

Serrer au couple indiquélen m. daN)
(filetage & droite) .

) Serrer-Desserrer de la valeur
inscrite (filetage a droite)
@ Repérer-Monter suivant repére

é Masse en kg (exemple : 275 kg)

OO ®®

< vese Plus petit que ,...

> vess Plus grand que ...
\‘l Pour
M Sauf

Coupe circuit fermé
Batterie débranchée
Coupe circuit ouvert
Batterie branchée
@ Echappement-Sortie
@« Admission-Entrée

0 Circuit carburant osuvert
@ Circuit carburant fermé

@ Enduire voir tableau des ingrédients

Graisser ou Huiler
{voir tableau des ingrédients)

Remplir au niveau(voir caract, techni-
ques et tableau des ingrédients,
.‘ Régler-Mettre au contact

M Jeu-Cote a assurer ou a relever (mm)

:E:I Serrage-Montage serré

Force a exercer en direction
(marteau-presse-palan)

#o.oo é'.o.

I i | Opération a effectuer en atelier

* Opération pouvant s'effectuer & bord

0 Prise d'eau & la mer ouverte

O‘Prise dleau a la mer fermée
| Pieces & remplacer

@ Contrdler-Vérifier I'.état des piéces

@E \Voir caractéristiques technigues ou cha-~
; pitre de réparation ou figure ou page

@ Rectifier-Usiner-Retoucher

; Chauffer ou refroidir Température en
%) degrés Celsius (exemple + 80° C)
! ! ! Attention-Particularité

@ Remplacement filtre
Cole réparation ou réparation
{pidce-sous-ensemble-organe)

WTourner ja page

Egal-L*un ou Il'autre
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DESIéNATION DES INGREDIENTS

@ Remplir au niveau

Graisser ou Huiler

Enduire

Huile moteur

Huile inverseur

Huile réducteur

Huile de mouvement (vérin, etc.)

Filuide hydraulique

Huile (qualité & préciser)

— v —— — — — — — — — — @—

— —— ——— — — — — — — — — G —

—— . v — — — — — T — — —
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Colle (qualité & préciser)

Graisse Multiservice
(grade NLGI & préciser)

Graisse graphitée
(< Spagraph » ou similaire)

Graisse (qualité & préciser)

Graisse Dow Corning

G e — —— —— — —— vt G—— — —
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Suif

Graisse au bisuifure de molybdéne
{« Molykote » ou similaire)

Pate d'étanchéité pour surface plane
(« Loctite-Formajoint » ou « Plastex »

ou similaire)

Liquide d'immobilisation pour assemblage

fileté - Démontage avec difficulté
(= Loctite-Frenbloc » ou sim!lalre)

Liquide d'immobilisation pour assemblag’e

fileté - Démontage sans difficulté

(« Loctite-Frenetanch » ou similaire)

Liquide de blocage pour assemblage serré

- Démontage sans difficulté
(« Loctite-Scelbloc » ou similaire)

Pate d'étanchéité pour raccord fileté
(« Loctite-Formetanch » ou similaire)

REMARQUE : Pour l'utilisation de ces ingrédients, respecter impérativement

les préconisations des fournisseurs.

TOURNER LA PAGE

R
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